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L'expioitation du phénomeéne de découpage adia-
batique crée des contraintes dynamiques trés
fortes sur les composants des outillages. Les
phases expérimentales de R&D ont permis des
avancées majeures : d'une durée de vie de quelques
dizaine de piéces au début du projet a quelques
dizaines de milliers de piéces a ce jour. Cependant,
pour progresser et atteindre de fagon répétitive
cet objectif, il est nécessaire de mener un
programme de R&D associant un volet scientifique
permettant de comprendre les phénoménes dyna- Hédi SFAR
miques auxquels sont soumis les différentes parties ~ Responsable produit Métaux en
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un volet de R&D applicative permettant d'optimiser la 59 avenue Félix Louat - BP 80067
conception des outillages et enfin une phase d'appli- 42 60 304 SENLIS Cedex
cation industrielle sur des cas réels permettant de
qualifier le procédé en terme de fiabilité du procédé
(sensibilité a la variabilité des parametres d'entrée,
qualité des piéces en fonction de I'usure de I'outillage. . .).
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PHASES DU PROJET
OBJECT":S ET ENJEUX 1: R&D Fondamentale : identifier

et comprendre les phénoménes
auxquels sont soumis les
outillages afin d’améliorer
P'outillage actuel

: R&D Applicative : concevoir

Les objectifs du projet sont :

e Industrialiser des outillages de découpage adia-
batique permettant de produire des séries de plus
de 100000 pieces.

» Démontrer de fagon objective la pertinence tech-
nico économique du découpage adiabatique.
Cette nouvelle technologie concerne le marché
des pieces plates découpées a forte épaisseur ol
la qualité des bords découpés est recherchée
pour sa fonction mécanique et sa qualité géomeé-
trique, pour des grandes séries dans les secteurs
de 'automobile, la fixation, le transport, la mécanique
générale, la quincaillerie, ...

et tester 3 outillages différents
afin de valider différentes
solutions techniques

: Faisabilité industrielle :
a partir d’un outillage modulaire
commun, essai de production
sur des piéces industrielles avec
caractérisation de ces piéces

: Qualification industrielle :
production de 100 000 pieces
avec un méme outillage

PRINCIPAUX DELIVRABLES

Modele dynamique de simulation numérique de I'outillage
Outillages de découpe adiabatique

Différents rapports d’essais d’outillages, de qualification
de piéce et d’essais de composants de I'outillage
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